
Kolektor 3S-GE → G25 v15 – szablony do cięcia 1:1

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)

Rura / kolana: 44.5 × 2.6  (EN 10253: 2d R40, 5d R97,5). Obwód zewnętrzny 139.8 mm.
Jak używać:
 1. Wydrukuj w skali 100 %, sprawdź czerwoną podziałkę 100 mm.
 2. Wytnij pasek wzdłuż ramki (z zakładką), owiń na rurze/kolanie, skleić na zakładce.
 3. Niebieska linia = linia odniesienia (czoło kolana lub spoina) – ustaw ją równo z tym miejscem.
 4. Linia 0° (grzbiet, EXTRADOS) = zewnętrzna, najdłuższa strona łuku. Pionowe znaczniki pokazują
    stronę głowicy / turbo, żeby nie odwrócić szablonu. Kierunek φ: patrząc z góry na szablon.
 5. Zaznacz linię cięcia rysikiem, tnij piłą, dopasuj pilnikiem do sąsiedniej rury.

Kolejność budowy: wyloty OEM ucięte 25 mm za kołnierzem → kolano 1 → (krótki prosty) → kolano 2 z wyciętym
kolcem → sczepić 4 kolce w przyrządzie z kołnierzem V-band → przegroda → spawanie z formowaniem.
C i D to lustrzane odbicia B i A – mają własne szablony (nie odwracaj kartki).



Runner A (cyl. 1) – KOLANO 1: 5d R97,5 przyciąć do 71.2°

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)
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Linia odniesienia = czoło kolana 90° od strony WLOTU (od głowicy). Czerwona linia = cięcie; zostaje część powyżej niebieskiej linii do czerwonej.
Długość łuku: grzbiet 148.9 mm, oś 121.2 mm, wnętrze 93.6 mm.
Znaczniki zielony/fioletowy dotyczą ustawienia kolana w kolektorze (po przyspawaniu do wylotu OEM).



Runner A (cyl. 1) – KOLANO 2: 2d R40 88.5° + KOLEC

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)
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a) Od strony WLOTU kolana 90° odetnij 1.5° (czerwona linia). Wylot kolana zostaje nietknięty – od niego liczony jest kolec.
   Niebieski znacznik: tu ma wypaść grzbiet kolana 1 przy spawaniu (obrót między kolanami).
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b) Niebieska linia = CZOŁO WYLOTU kolana (bez przycinania). Owiń szablon tak, by niebieska linia leżała równo z czołem;
   cały kolec mieści się na kolanie – odcinek prosty nie jest potrzebny.
c) Wytnij wzdłuż czerwonej linii – to kolec merge (płaszczyzna środkowa + dopasowanie do rur drugiej pary
   + płaszczyzna kołnierza V-band). Dopasuj na sucho do pozostałych 3 kolców w przyrządzie przed spawaniem.



Runner B (cyl. 2) – KOLANO 1: 2d R40 przyciąć do 27.6°

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)
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Linia odniesienia = czoło kolana 90° od strony WLOTU (od głowicy). Czerwona linia = cięcie; zostaje część powyżej niebieskiej linii do czerwonej.
Długość łuku: grzbiet 30.0 mm, oś 19.3 mm, wnętrze 8.5 mm.
Znaczniki zielony/fioletowy dotyczą ustawienia kolana w kolektorze (po przyspawaniu do wylotu OEM).



Runner B (cyl. 2) – KOLANO 2: 2d R40 77.2° + KOLEC

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)
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a) Od strony WLOTU kolana 90° odetnij 12.8° (czerwona linia). Wylot kolana zostaje nietknięty – od niego liczony jest kolec.
   Niebieski znacznik: tu ma wypaść grzbiet kolana 1 przy spawaniu (obrót między kolanami).

za
kł

ad
ka

 – 
kl

ej

czoło wylotu kolana

-180° -150° -120° -90° -60° -30° 0° 30° 60° 90° 120° 150° 180°

GR
ZB

IE
T

do
 g
ło

wi
cy

w 
gó

rę
 (V

-b
an

d)

śr
od

ek
 zb

ie
gu

b) Niebieska linia = CZOŁO WYLOTU kolana (bez przycinania). Owiń szablon tak, by niebieska linia leżała równo z czołem;
   cały kolec mieści się na kolanie – odcinek prosty nie jest potrzebny.
c) Wytnij wzdłuż czerwonej linii – to kolec merge (płaszczyzna środkowa + dopasowanie do rur drugiej pary
   + płaszczyzna kołnierza V-band). Dopasuj na sucho do pozostałych 3 kolców w przyrządzie przed spawaniem.



Runner C (cyl. 3) – KOLANO 1: 2d R40 przyciąć do 27.6°

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)
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Linia odniesienia = czoło kolana 90° od strony WLOTU (od głowicy). Czerwona linia = cięcie; zostaje część powyżej niebieskiej linii do czerwonej.
Długość łuku: grzbiet 30.0 mm, oś 19.3 mm, wnętrze 8.5 mm.
Znaczniki zielony/fioletowy dotyczą ustawienia kolana w kolektorze (po przyspawaniu do wylotu OEM).



Runner C (cyl. 3) – KOLANO 2: 2d R40 77.2° + KOLEC

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)
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a) Od strony WLOTU kolana 90° odetnij 12.8° (czerwona linia). Wylot kolana zostaje nietknięty – od niego liczony jest kolec.
   Niebieski znacznik: tu ma wypaść grzbiet kolana 1 przy spawaniu (obrót między kolanami).
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b) Niebieska linia = CZOŁO WYLOTU kolana (bez przycinania). Owiń szablon tak, by niebieska linia leżała równo z czołem;
   cały kolec mieści się na kolanie – odcinek prosty nie jest potrzebny.
c) Wytnij wzdłuż czerwonej linii – to kolec merge (płaszczyzna środkowa + dopasowanie do rur drugiej pary
   + płaszczyzna kołnierza V-band). Dopasuj na sucho do pozostałych 3 kolców w przyrządzie przed spawaniem.



Runner D (cyl. 4) – KOLANO 1: 5d R97,5 przyciąć do 71.2°

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)
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Linia odniesienia = czoło kolana 90° od strony WLOTU (od głowicy). Czerwona linia = cięcie; zostaje część powyżej niebieskiej linii do czerwonej.
Długość łuku: grzbiet 148.9 mm, oś 121.2 mm, wnętrze 93.6 mm.
Znaczniki zielony/fioletowy dotyczą ustawienia kolana w kolektorze (po przyspawaniu do wylotu OEM).



Runner D (cyl. 4) – KOLANO 2: 2d R40 88.5° + KOLEC

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)
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a) Od strony WLOTU kolana 90° odetnij 1.5° (czerwona linia). Wylot kolana zostaje nietknięty – od niego liczony jest kolec.
   Niebieski znacznik: tu ma wypaść grzbiet kolana 1 przy spawaniu (obrót między kolanami).
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b) Niebieska linia = CZOŁO WYLOTU kolana (bez przycinania). Owiń szablon tak, by niebieska linia leżała równo z czołem;
   cały kolec mieści się na kolanie – odcinek prosty nie jest potrzebny.
c) Wytnij wzdłuż czerwonej linii – to kolec merge (płaszczyzna środkowa + dopasowanie do rur drugiej pary
   + płaszczyzna kołnierza V-band). Dopasuj na sucho do pozostałych 3 kolców w przyrządzie przed spawaniem.



PRZEGRODA 3 mm (Inconel 625 / 310S / 321) – 1:1, przegroda_v15.dxf

100 mm – sprawdź linijką (druk 100 %, bez „dopasuj do strony”)

Wymiar: 59.9 (wzdłuż głowicy) × 41.5 mm (pion). Góra rysunku = strona kołnierza V-band.


